Spustte program K40 a potvrdte spusténi jako
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Zkontrolujte STOP tlaCitko =
Zapneéte stroj a 1 minutu

Vypnéte napajeni pro laser (Cerveny)
Nastavte vykon na 15%

Zapnéte osvétleni

Testovaci tlacCitko pro paleni
(zatim nepouzivejte)

Laser switc

Vlozte material pro paleni. Zabezpecte proti
|8 nahodnému posunuti.

Pali se z vrchu na nastfikanou vrstvu barvy (Cerna
{ matna).
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File “iew Tools Settings Help

Inicializujte plotr laseru —_
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. B Zapnéte napajeni laser (Cerveny vypinac). Pozor barevna

Position Controls
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Pomoci Sipek v programu najedte na pozici zaC

Pro jemnéjsi posuv nastavte krok posuvu. I

Pfi zname pozici je mozné zadat zde

O Pro ovéreni pozice kratce stisknéte testovaci tlacCitko paleni na stroji

Pokud je nastaveny zaCatek paleni spustite program paleni - |
Pauza nebo stopnuti paleni > |

Nouzové pouzijte STOP tlacCitko
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. Po skonCeni paleni vypnéte napajeni pro laser (Cervené tlacitko).

Vyjmeéte plosny spoj z pracovni Casti a oCistéte jej od spalenych Casti barvy. Méd by
méla byt leskla.

=== Nechejte minimalné 2 minuty jesté spustény stroj z divodu chlazeni laserové
trubice, potom jej vypnéte.
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